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WE CREATE YOUR TOMORROW!

PRODUTOS DE VENDA CONTINUA E NOVIDADES DA KORLOY

A KORLOQOY vem desenvolvendo e aplicando continuadamente as mais recentes

inovagdes na produgéo de Ferramentas para Usinagem da mais alta qualidade e
elevado nivel tecnologico dirigidos as mais variadas industrias, tais como, Automéveis

Caminhdes, Motos e Auto-Pecas, Metro Ferroviaria, Construgao Naval, Moldes e
Matrizes, Eletrénica, Aero-Espacial, etc., por todo 0 mundo
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C5300IPC5400

Uma série de Classes Universais

€ Caracteristicas do produto

PC5300

- Camada de revestimento PVD extremamente espessa e resistente a oxidagao durante usinagem a temperaturas elevadas

— Resisténcia superior a oxidagdo durante usinagem de ferro, ferro fundido, ago inoxidavel e ligas resistentes ao aguecimento
« Substrato de gréo ultra fino com rigidez elevada e tratamento especial na superficie

— Resisténcia a soldagem e resisténcia ao cinzelamento melhorado

PC5400

+ Camada de revestimento com excelente lubrificagdo
— Resisténcia ao desgaste e aspereza da superficie melhorada em usinagem a velocidade baixa
ou em usinagem de materiais depositados e aco macio
- Substrato de gréo ultra fino com rigidez elevada e tratamento especial na superficie
— Resisténcia ao cinzelamento e resisténcia a fractura assegura estabilidade na usinagem

7> Quebra-cavacos de aparas para inserto de torneamento

Inserto negativa M Aco inoxidavel B Liga resistente ao calor

desbaste @ VM desbaste “@ m
usinagem usinagem

média @ HS o VP3 média ‘ @
acabamento acabamento

médio ‘ P2 médio . m
acabamento acabamento ‘ m

\ \
Inserto positivas M Aco inoxidavel ! Liga resistente ao calor
desbaste desbaste
L - o |9 D
média média
acabamento : acabamento
médio ‘b HMP médio
acabamento ﬁ VF acabamento . (VP1 ]




© AplicacGes para Torneamento

M Aco inoxidavel B Liga resistente ao calor
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© AplicacGes para Fresamento
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2> Inserto de Fresamento

Quebra—cavacos| Aresta afiada | Tipo Caracteristicas
- Extremidade de corte otimamente desbastada para usinagem
MA Aluminio .
de aluminio assegura um desempenho excelente
Quebra-cavacos concebido para carga de corte baixa
ML Duro de cortar . -
o assegura um desempenho soberbo na usinagem de materiais
materiais
duros de cortar
MF P Quebra-cavacos tendo uma extremidade de corte mais forte do
ara acabamento | o6 ML & 6timo para acabamento com carga de corte baixo 05
MM @ universais Otimo para fresagem universal




>
S
S
X
©
©
w
o
]
=)
©
o
=
o
w
o
>
(=]
=

NC6205/NC6210

Classes com revestimento CVD para torneamento de ferro fundido

© Caracteristicas do produto
* Exclusivo revestimento K-power
+ NC6205 » Desempenho superior para corte continuo e altas velocidades de corte
+ NC6210 » Vida util da ferramenta estavel mesmo para corte continuo e/ou interrompido

\

© Aplicacoes das classes
NC6205

« Exclusivo revestimento K-power e adequado substrato de alta resisténcia
— 12 Desempenho superior em usinagem com corte continuo e altas velocidades,
recomendagao indicada para ferro fundido cinza e maleaveis

NC6210
NC6210

* Exclusivo revestimento K-power e substrato com alta tenacidade
recomendado para torneamento de Ferro Fundido Cinza e Maleéavel, oferece
Taxa de avango fn (ipr) vida util longa da ferramenta

NC6205

Velocidade de corte vc (sfm)

| NC315K

© Caracteristicas do quebra-cavacos do tipo VK

Superficie da aresta de corte com elevada resisténcia
+ Excelente resisténcia ao cizalhamento para Usinagem com corte continuo garante
operacgéao estavel e segura

Raio na ponta R com ranhuras
+ Diminui 0 aquecimento de corte e baixas for¢as de corte

Suporte lateral mais amplo na superficie do inserto

+ Assegura usinagem estavel devido a uma melhor fixagdo, menos vibracao,
menor forga de corte e menor risco ao cizalhamento em operacgdes de desbaste e
com alto avango

© Aplicacoes dos quebra-cavacos

Tipo negativo Tipo positivo

B B

£ WA £

% (sem queb %

2 o) 1.

8 L 8 recomendacé

g agio 8 C25
06 2 L g

2 r IJ £

Taxa de avango fn (mm/rev) Taxa de avango fn (mm/rev)
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Nova classe CVD para Torneamento de Acos

€ Caracteristicas do produto

Exclusiva camada de revestimento oferece excelente resisténcia a oxidacao e aderéncia

+» Revestimento superior oferece 6tima superficie de acabamento e evita aresta postica (B.U.E.) no inserto
» Revestimento com resisténcia & oxidagdo em altas temperaturas e evita deformagéo plastica no inserto
» Revestimento com excelente resisténcia ao cizalhamento devido e perfeita aderéncia

» Uma fina camada de revestimento com rigidez e resisténcia ao desgaste

« Exclusivo substrato aliado ao revestimento dinamizado oferece excelente resisténcia ao desgaste

2> Quebra-cavacos recomendados

VF vC VM
[ Para acabamento fino ] [ Para acabamento médio ] [ Para usinagem media em geral ]

> Aplicacao e Caracteristicas

+ Classe geral para todos os tipos de aco (ago carbono, agos liga, ago
laminado, aco para ferramentas, aco macio, aco para rolamentos, etc.)
para usinagens com corte continuo e também interrompido

» Camada do revestimento melhorada com aderéncia superior oferece

fjeso0 excelente resisténcia ao cizalhamento e a estabilidade da usinagem

» Revestimento com fina superficie de acabamento oferece excelente
resisténcia a arestas posticas e baixas forcas de corte

fcsoto | NC3220
N =

Velocidade de corte, vc (m/min)

SE— P B

NC303

Taxa de avanco fn (mm/rev)

07
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PC3600-SU/MU

Insertos para Fresamento ISO

€ Caracteristicas do produto

PC3600 : Nova classe para fresamento com revestimento PVD (P30)
» A camada de revestimento oferece alta resisténcia a oxidagdo em temperaturas
elevadas e garante uma vida util estavel
» Aumenta a resisténcia ao desgaste e impacto em operacdes de altas velocidades e para todos os tipos de agos
+ Aplicacéo da classe PC3600
Com quebra-cavacos SU - Tipo padrdo : Aresta de corte aperfeicoada garante maior resisténcia a quebras por

cizalhamento em operagdes com corte intermitente

Com quebra-cavacos - MU: Aresta de corte reforcada

© Aplicacoes das classes
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PC3600
PC5300

<

Corte continuo Corte geral  Corte interrompido
PC3600
J

l PC5300 '

Corte continuo Corte geral  Corte interrompido
PC3600

1 PC5300 '

Corte continuo Corte geral

PC5300
PC3600

Corte interrompido

Corte continuo Corte geral

Corte interrompido

[ Aco carbono ]

» PC3600 : excelente desempenho para usinagem de ago carbono com
altas velocidades

- Otima resisténcia, evita a Craterizagéo e conseqliente quebra da aresta
de corte

» PC3600 indicada para corte continuo e /ou levemente interrompido

» PC5300 indicada para corte interrompido e baixas velocidades de corte

[ Acos liga ]

» PC 3600 : Execelente desempenho para usinagem de ago liga com
altas velocidade de corte

+ PC3600 & PC5300 Ambas com excelente resisténcia a Fissuras Térmicas
e Craterizacéo

» PC3600 indicada para corte continuo e/ou levemente interrompido

» PC5300 indicada para corte interrompido e baixas velocidades de corte

[ Acos para Moldes & Matrizes ]

» Excelente desempenho com uma nova e exclusiva tecnologia
de revestimento indicado para agos de moldes e matrizes

» PC3600 para corte continuo, PC5300 para corte interrompido

[ Acos endurecidos/depositados ]

» PC5300 indicada para a¢os endurecidos
e/ou depositados
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Os insertos estao disponiveis com 2 (duas) arestas de corte resultando numa Usinagem melhor e mais econdmica

© Caracteristicas do produto

+ O robusto sistema de fixagdo assegura uma operagdo mais estavel e com precisao

+ Vida util da ferramenta prolongada devido a aplicagéo da nova classe com alta tecnologia

+ Melhora a produtividade e oferece varias solugbes de processos

+ Operagdes multifuncionais - Reduz a duragéo do ciclo e aumenta a produtividade com a possibilidade de ranhurar,
virar, aplicacdes de face e copia devido o desenho das extremidades de corte na parte lateral e superior

+ Quebra-cavacos com desenho Tridimensional permite um fluxo de cavacos mais suave nos mais diversos processos

- E possivel aplicar os quebra-cavacos nos mais diversas operagdes desde baixas até altas taxas de avancos e
também para cortes interrompidos e continuos

+ Opcoes especiais com 1 (uma) sé aresta de corte também sé&o disponiveis

ojusweaulo]

Parte superior do inserto

Area de fixagao
v 9

+ Fixacao robusta maior
- Confiabilidade no processo
* Auto-centrantemaior
- Precisao
» Formato anti-vibragéo
- Fina superficie de acabamento

[ %)
Area de fixagao

<> Aplicacoes dos insertos tipo KGT

|

Corte Canais eranhuras ~ Torneamento Coépia Especial
g3 .
o
E =
Qo (]
3
55
2 ~°E-> Corte robusto  Canal & Ranhuras
8 robusto
Multi operagdes para Copia Blank
Canais

+ Angulo principal aplicado aos quebra-cavacos

i LP e RP - apenas para corte 09
T (KGMI) = ‘ ; . ;
/ Ranhuramento Interno E possivel personalizar o quebra-cavacos tipo B

(é necessario uma solicitagdo com antecedéncia)

cortes pequenos
continuos

Corte leve  Ranhuramento leve
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Para Usinagem de Pecas Pequenas

C Caracteristicas do produto

=)
L 4
E + Qualidade elevada de desbaste -+ Para usinagem com torno automatico «- Tolerancia Precisa
© . . .
. C Classe E (tipo KF/KM) — desbaste total e preciso <> Classe G (tipo VP1)
e
i Tipo KF Tipo KM Tipo VP1
Para acabamento Para acabamento médio Para acabamento médio
* Excelente para velocidades » Ampla gama de Usinagem com varios * Design tridimensional do quebra-
baixas devido sua aresta de espacos para alojamento dos cavacos cavacos permite um 6timo fluxo de
corte bem afiada + Excelente para a vida util da cavacos
ferramenta e excelente fluxo de » Minimiza o aquecimento de corte
cavacos durante a usinagem devido o formato da sua aresta de

corte bem afiada
7> Tolerancia do inserto

Tolerancia precisa da altura O formato da ponta R/A
da aresta de de corte minima tolerancia Desbaste de Alta Qualidade

B _+_ Inserto RT

T Inserto
* Classe E: 0,025 mm « Tolerancia existente: £0,02 mm + Desbaste com prrecis&o:
* A minima tolerancia : Assegura alta qualidade da
0 ~-0,02 mm operagao

Devido a altura paralela e a superficie da aresta de corte, ndo se faz necessario a reviséo da medida
quando da troca do inserto, aumentando significativamente a produtividade

2> Area de Aplicacao

~ 4 P e
£ : | |

al

10

J
0.05 0.1 0.15 0.2
f(mm/rev)




€ Caracteristicas do produto

- E possivel aplicar varias gamas de insertos e fresas de topo nas mais diversas areas de usinagem
» O angulo de inclinagédo e ataque acentuado e a extremidade de corte robusta reduz a forga de corte e melhora

o desempenho

+ A aresta de corte robusta € concebida pelo exclusivo projeto em curva do tipo Alpha obtido pela KORLOY e

AOTHO)! ep S0INPOId SOAON

Multifuncional/varias aplicacoes da fresa de topo intercambiavel

~|l-

<=l ]

ojudwesaiq

o formato convexo e concavo das areas da superficie dos insertos

+ Vida atil da ferramenta
mais prolongada com
menos aquecimento

- Sistema de Fixacdo com

» Minimiza a interferéncia,
melhor evacuagéo dos cavacos
« Angulo de inclinagéo acentuado,
espessura melhorada e maior

parafuso bolsa para cavacos com formato
* Podem ser usados com convexo e concavo
pino e luva * Aresta de corte com acentuado
(maior do que @80 mm) angulo de inclinagdo e ataque,
minimiza a resisténcia de corte
-~
> Quebra-cavacos
Tipo Quebra-cavacos Aresta afiada Caracteristicas
Al MA A extremidade de corte 6tima e superficie desbastada para usinagem
de aluminio asseguram um desempenho elevado em maquina
Material duro O quebra-cavacos com carga de corte inferior € étimo para
ML . o
de cortar usinagem de materiais duros de cortar
Os quebra-cavacos com carga de corte inferior e extremidade
Corte leve MF , 5
de corte mais robusta do que o ML sao étimos para
Corte geral MM @ Otimo para fresamento em classes gerais

11



Novos Produtos da KORLOY
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=% HRMDouble

Ferramenta para Fresamento com Alta Eficiencia e Altas Taxas de Remocao

[~ )= e ]

€ Caracteristicas do produto

+ HRMD é mais econ6émica devido ao uso com (6) SEIS arestas de corte em comparagéo com a ferramenta HRM

com somente (3) TRES insertos positivos

* Alto angulo de ataque da aresta de corte e seus quebra-cavacos reduzem sensivelmente as forcas de corte

durante a operagéo

» A geometria negativa foi concebida para fornecer rigidez a extremidade de corte com func¢éo bilateral
+ Exclusivo projeto da Fixagao por simples parafuso permite atingir uma grande for¢a aperto e estabilidade na operacgéo
+ Desenho exclusivo do inserto permite altos avancos e multi-funcionalidade
« Insertos para as fresas HRMD com arestas de corte simétricas sdo aplicaveis tanto para usinagem a direita (R)

como também a esquerda (L)

¢> Caracteristicas dos insertos

+ Seguranca da extremidade de corte rigida e em rampa
usinagem com espagos disponiveis

+» Extremidade arredondada é adequado para altas taxas de alto avanco e remogéo
geometria dos insertos

» Formato que permite uma fixagéo estavel

» Melhoramento na qualidade da superficie de acabamento em processos de
usinagem de alto avanco e remogéao

» Reducao das cargas de corte devido ao acentuado angulo de inclinagéo e ataque

» Excelente desempenho de corte devido a extremidade da aresta de corte ter um
angulo de inclinacdo e ataque bem acentuado




AOTHO)! ep S0INPOId SOAON

Ferramenta Intercambiavel para Fresamento e acabamentos de alta precisao

~[s|le|l> = |le)fe ]

€ Caracteristicas do produto

+ Vida util da ferramenta prolongada vem sendo alcangada devido ao excelente desempenho dos insertos e
suas classes

- Otima usinagem em moldes & matrizes vem sendo alcangada com o sistema MQL

« Sistema simples de fixagdo com parafuso

» Varias aplicagdes para os Suportes: haste de ago, haste de Metal Duro, tipo modular

* Fresas de topo intercambiéveis e de alta preciséo para acabamento de moldes & matrizes

ojudwesaiq

<> Sistema de fixacao

Orificio de refrigeragao direto

I?gﬁiggi:?ﬁgéﬁ\gt% Parafuso de alta precisdo
- Alta Precisao Via do liquido £

(diametro interno retificado) refrigerante direto

Batimento (run-out): 0.02 mm
Tolerancia do (R): abaixo dos 0.01mm

Via principal do - Sistema de refrigeracao direto

liquido refrigerante

75 Caracteristicas

« Estéo disponiveis seis tipos de insertos para um unico suporte
« Vérios tipos de suportes
(Haste de ago, haste de metal duro, tipo modular)
+ MQL aplicavel - ambientalmente responsavel com vida Gtil da
ferramenta prolongada e qualidade de superficie melhorada

ltens feitos por encomenda LR, LBS

[ I I [ ]
Ponta esférica LBH Raio do canto LRH Alto avango LFH Chanfros LCF Tipo esferca LBS LR-canto tipo(R)

@

| i C— 13
-Eédremigade de co;te helicoidal  + Extremidade de . Exrttrerl111i(|1_ad_tfj dle . E_xtrtemidade decorte  ° Extrtemidade decorte  * Extremidade de
+ Adequado para materiais icoi corte helicoidal ireta ireta corte diret:

tena%es e r?asistentes epara corte helicoidal + Adequado para alto * Furacdo central e + Adequado para alta © dreta

alto avango e remogéo  Variedade de ponta R~ gyanco chanfrador precisao e corte  Variedade de ponta R




Novos Produtos da KORLOY

Fresa de t6po intercambiavel com ponta esférica para moldes & matrizes

FlEE =) ]

€> Caracteristicas do produto
- Otima usinagem de moldes vem sendo alcangada com o sistema disponivel MQL
« Facil fixagdo com simples parafuso
« Varias aplica¢des para os suportes: haste de aco, haste de metal duro, tipo modular
* Fresas de topo intercambiaveis e de alta precisdo para acabamento de moldes & matrizes

o
=
[=
(7]
£
(1]
w
[}
b
[TH

+ Capacidade de utilizagdo em grandes profundidades e com preciséo

Interno Externo . . _
elevada em diversas aplicagbes
- Batimento(run-out) : dentro de 0.05mm
- Preciséao R : dentro de 0.05mm
+ Vérios diametros (9 16, 20, 25, 30, 32, 40, 50)
+ Resisténcia de corte minima devido a aresta de corte helicoidal
* Bloqueio de rotac¢do dos insertos devido ao ajuste concavo do lado
inferior com fixacéo estavel do Suporte
Suporte lateral Inferior cncavo - Vida Util da ferramenta prolongada e melhor precisao devido as
2 insertos para corte
+ Vida util da ferramenta mais prolongada com nova classe de insertos
- Varios diametros (@ 16, 20, 25, 30, 32, 40, 50)
| a * Atencéo redobrada para o fluxo dos cavacos com canal interno
. para o liquido refrigerante que atinge parcialmente a extremidade
i de corte do inserto
. @ + Vida util da ferramenta mais prolongada e melhor desempenho
Tipo com varias  Tipo com extremidade Tipo
extremidades individual modular

14
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Fresa Intercambiavel com topo Esférico para desbaste

dlCd

€ Caracteristicas do produto

- Desempenho de corte : Bom controle e fluxo dos cavacos com desempenho de corte superior e 6tima
linha de corte

ojudwesaiq

- Haste com alta robustez : Vida util da ferramenta mais prolongada com tratamento especial do em todo suporte
Facil de ajustar e 6tima durabilidade com o parafuso TCRX
Bom controle de cavacos devido ao design tridimensional dos canais helicoidais com
acabamento de elevada qualidade

* Inserto : Capaz de aplicar em operagdes com altas velocidades e vanco devido sua classe
especialmente desenvolvida para elevada resisténcia ao desgaste e quebra, 6timo
desempenho com corte estavel e sem vibragao, rigidez elevada na extremidade de
corte e quebra-cavacos com angulo acentuado de inclinagéo e ataque

¢ Caracteristicas dos insertos

» Bom fluxo de cavacos
» Boa emissao de calor

+ Melhor for¢a de fixagao
+ Ampla gama de insertos disponiveis alta
resisténcia na extremidade de corte




Novos Produtos da KORLOY
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C> Caracteristicas do produto

+ Face superior do inserto com tratamento polido assegura excelente fluxo de cavacos e reduz as chances
para arestas posticas (B.U.E.)

» Tipo modular com pequenas dimensdes para usinagem de aluminio

» Sistema Modular com varios aplicagdes disponiveis para usinagem de Aluminio

+ Para operagdes de canto, curvas e rampas

» Quebra-cavacos com acentuado angulo de inclinagédo e ataque assegura uma excelente qualidade na superficie
de acabamento, melhora os efeitos da refrigeragéo e fluxo dos cavacos mesmo em usinagens com altas taxas
de remocao

€ Série Pro-A Mill

Sistema de
Pro-A Mill refrigeracao
direto
Aplicacéo para * Modular : @12 ~ @42
Tamanhos * Haste : @12 ~ 042
pequenos | T To-A 2000 « Insertos : VDKT11T210N-MA ©
para aluminio VDKT11T220N-MA
A:r';a‘?;g - Fresa : @40 ~ @100
o ag o |Pro-A4000 - Haste : @32 ~ @40 o
de aluminio * Insertos : VCKT220530N-MA




Ferramenta Intrcambiavel para Fresamento de Aluminio com altas velocidades

I~|l<|l>

= Jl[8

© Caracteristicas do produto

« Fixag&o robusta devido ao design concavo do inserto na sua parte inferior

» Bom fluxo de cavacos e menor chance para Arestas Posticas na extremidade de corte devido ao exclusivo
tratamento polido na superficie do inserto.

» Angulo acentuado de inclinagdo e ataque do inserto permite um 6timo acabamento superficial da peca e com
baixas forcas de

+ Especialmente concebida para usinagem de aluminio com velocidade elevada

» Adequado para usinagem tanto para cantos retos com curvos

C> Sistema especial de fixacao para velocidades elevadas

* Quebrador de cavacos com design 3D
tridimensional para baixas forcas de corte

+ Design especial para fixagao robusta préprio
para usinagem de velocidade elevada
prevenindo que o inserto se solte durante
a operacao

+ Os insertos sao disponiveis varios dimensodes
de raios na ponta como (R0.4 ~ R5.0mm)

* Projeto e design de fixagdo passou por analise da FEM
* Mandrilagem robusta da inserto

AOTHO) ep S0INpOId SOAON
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Novos Produtos da KORLOY

A concluséo sobre as ferramentas Intercambidveis para Fresamento de pecas de alta qualidade e complexidade

id 3] &2l = = Y

€0 Caracteristicas do produto

+ Excelente perpendicularidade, menor resisténcia ao corte pela conjugagédo da desobstrugéo frontal e o acentuado
angulo de ataque Helicoidal

» Aumento da produtividade devido a existéncia da mais da metade da profundidade de corte comparando
com o produto existente

+ Sistema de fixagéo robusto com aperto de (2) parafusos

+ Fluxo de cavacos aperfeicoado com design tipo helicoidal e espago disponivel para cavacos e aplicagéo do
sistema de refrigeragéo
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« Disponivel para varios (R) na ponta

« Sistema de fixagdo com (2) parafusos

- Otimo fluxo de cavacos, vida util da ferramenta prolongada pelo sistema de
refrigeracao interior

+ Excelente perpendicularidade, menor resisténcia ao corte pela conjugagéo
da desobstrucgéo frontal e o acentuado angulo de ataque Helicoidal

2> Quebra-cavacos

Tipo de extremidade |
de corte

Tipo de insertos Usos | Caracteristicas

Aplicagéo otimizada da extremidade de corte para usinagem de
Al aluminio e acabamento polido dos insertos asseguram uma excelente

@ qualidade da superficie de acabamento nas pecas usinadas

. &

©> Selecao de Classes e Quebra-cavacos

Design exclusivo para baixas for¢as de corte nos quebra-cavacos
assegura uma excelente operacéo de usinagem pra materiais
normais e aqueles duro de usinar

Material
duro de cortar

. M |
categoria Aco inoxidavel ‘ Ligas de Aluminio
Gama PC5300/PC5400 HO1 PC5300/PC5400
18
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¢ Caracteristicas do produto

Ferramenta de fresagem econdmica

> ||l

< e

+ A série Rich Mill € uma das mais modernas inovagdes que disponibiliza mais arestas de corte com insertos com
dupla face e vida til da ferramenta mais prolongada aos nossos clientes
+ A exclusiva geometria e a aresta de corte especial garantem baixas forgas de corte e vida util da ferramenta

mais prolongada

+ A série Rich Mill possui uma gama de aplicagOes variada, para agos e ago inoxidavel , ferro fundido e aluminio
+ A aplicagéo de insertos negativos torna-a ainda mais robusta e fornece uma vida util da ferramenta mais prolongada
+ A série Rich mill possui um sistema de fixagéo duplo com parafusos e trava

> Série Rich Mill

RM(H)8A RM(H)SE RM(H)8Q RM16AC RMTSA RMTSE

o E®F

Rich Mill RM8

©> Insertos com dupla face e (4) arestas de corte,

portanto, (8) lados para corte

+ Uma inovadora concepg¢éo com insertos com dupla face permite o uso de (8) arestas de corte,
€ mais muito mais econémico do que a insertos convencionais com apenas uma aresta de corte
+ A geometria exclusiva aliado ao angulo de inclinagéo acentuado de extremidade de corte

garantem uma excelente superficie de acabamento. Pode ser aplicada em varias operagdes

para os mais diversos materiais como acos, aco inoxidavel, ferro fundido, aluminio
+ A geometria inovadora da ferramenta combinada com varias classes disponiveis

de insertos proporciona durabilidade e uma vida Util da ferramenta excelente

+ Séo disponiveis para varias aplicagdes e uma ampla gama de insertos e quebra-cavacos
+ As fresas Rich mill séo leves e podem ser usadas para usinagem com altas velocidades

€ maquinas de baixa poténcia

C Sistema de refrigeracao direto

+ Um parafuso de refrigeracdo exclusivo esta adaptado
para conseguir uma melhor evacuagéo de cavacos e uma
refrigeracdo mais potente. Para conseguir uma 6tima
evacuacéo dos cavacos, a dire¢édo do jato do liquido de
refrigeracédo foi concebida para chegar diretamente a cada
extremidade das arestas de corte.

E necessario o eixo de refrigeragéo direto

RMT8Q

Acabamento
externo das fresas
Rich Mill

¥

Sistema de refrigeracéo direta para
diminui¢é@o do aquecimento durante o corte e

boa evacuacgéo dos cavacos

AOTHOM Bp S0INpOoId SOAON
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Novos Produtos da KORLOY
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€’ Rigidez reforcada e alto grau de fixacao

¢> Dotado de calcos removiveis e intercambiaveis

2> Quebra-cavacos

Tipo de insertos ‘ Aresta afiada ‘ Caracteristicas
Corte de S . . N . .
Devido a extremidade de corte afiada e a superficie polida oferece
alumlnlo . -
um bom fluxo de cavacos evitando arestas posticas (B.U.E.)
Corte S o
leve Devido a carga de corte baixa, é adequado para cortes leves e
materiais duros de cortar
MF
Corte geral i .
E um design adequado para fresagem geral
Limpador 1 Design especial da extremidade pode ser adequado para
w = excelente operagdo de aspereza da superficie

Rich Mill RMH8

€ Sistema de fixacdo com parafuso '
_B= Parafuso

» Dotado com um sistema de fixa¢é@o estavel e robusto

+ Aplicando o sistema de calgos previne danos ao corpo da fresa quando
por cidente, algum inserto quebrar

é Insertos

Parafuso do
Calco

« Usando varios tipos de fresas com Angulos de Ataque de 45, 75, 80
+ Potente e estavel sistema de fixacéo dos insertos

Calgo

RMHSA (AA 45°) RMHSE (AA 75°) RMH8Q (AA 88°)

Rich Mill RM16

¢ Caracteristicas do produto

+ Economia com 16 bordas de corte

+ Pode reduzir o custo em cortes médios

+ A pastilha limpadora pode ser usada para uma boa rugosidade superficial

+ A correspondéncia ideal da geometria especial da borda de corte com a variedade de
novas classes proporciona uniformidade e prolonga a vida Gtil da pastilha

+ Quando 16 cantos séo usados, a profundidade méaxima de corte é de 5.5mm,
mas quando 8 cantos forem usados, a profundidade méaxima de corte € de 13mm

+ A pastilha limpadora é colocada 0.05mm abaixo da pastilha de faceamento na fresa

+ Quando o avango for maior que o comprimento da borda de corte do limpador (7mm),
2 pastilhas limpadoras sdo posicionadas simetricamente




75 Quebra-cavacos

Tipo de insertos ‘ Aresta afiada ‘ Caracteristicas
Corte de

aluminio Com aplicagéo de borda afiada, a produtividade aumentou, =
Leve especialmente para corte de aluminio o
MA S
(%]
Corte leve Devido a baixa carga de corte, é adequada para corte leve e g
MF materiais de corte dificil Q.
S
2
Cortl\tla"\?leral @ @ Seu projeto é adequado para Fresamento geral %
< A
o
)
. = . . - . —
Limpador é Proporciona uma rugosidade superficial maior do que a MM, o
w \\# quebra-cavacos MF =

Rich Mill RMT8

£> Caracteristicas do produto

ojuswesaly

+ O novo sistema de fixagéo por trava garante uma elevada forca de corte e facilidade de troca de pastilhas

+ As novas classes de resisténcia ao lascamento proporcionam uma boa rugosidade superficial e
prolongam a vida da ferramenta

+ Devido ao quebra-cavacos especialmente projetado, todas as operagdes sdo possiveis

+ A RMT, com varios passos, pode substituir a fresa ISO convencional

¢ Caracteristicas do RMT

+ Corpo de alta rigidez da fresa para melhorar a durabilidade

+ Novo sistema de fixagéo por trava garante a elevada for¢ca de corte
e a facilidade de troca da pastilha

+ Projeto tridimensional do recipiente de cavacos para um bom
controle de cavacos

« Economia com 8 cantos, usando pastilhas de dupla face

2> Caracteristicas da pastilha RMT (usando R/L)

+ Economia com 8 cantos

+ Baixa carga de corte devido ao quebra-cavacos com angulo de
inclinacdo elevado

+ Formato da camara para uma fixagéo estavel

« Classes revestidas com maior desgaste e ao lascamento

« Projeto ideal da aresta afiada menor para uso no tipo de corte R/L
Boa rugosidade superficial
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Novos Produtos da KORLOY

<> Caracteristicas do produto

» Novas ferramentas usando uma extremidade “Serrilhada” concebida especialmente para aumentar
a produtividade reduzindo a carga de corte

+ A geometria dos insertos com dupla face oferece 6 arestas de corte e assegura uma rigidez elevada,
vida atil da ferramenta prolongada e eficiéncia no custo

+ As arestas “Serrilhada” divide os cavacos em pedagos menores. Essa caracteristica fornece um excelente
controle e fluxo de cavacos, reduz a interferéncia do corpo da fresa no corte dos materiais o que lhe assegura
uma vida util mais prolongada.

+ AA (angulo de aproximagéo): disponiveis para 45° e 80° (mesmos insertos)

* Aplicagéo: Elevadas profundidade de corte e taxas de avancgo e remoc¢ao (Agos, ferro fundido)
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2> Caracteristicas dos insertos

+ Baixas forgcas de corte
Comparacéo de controle de cavacos e forca de corte

Power Buster Insertos de fresamento 1SO

100%
75% * Peca:
SCM440
+» Condigéo de corte :
§ ve=200m/min
o

ap=8mm
D J 6 ae=90mm
- 1 fz=0.3mm#t

* Insertos mais grossos garantem maior rigidez « Angulo da extremidade de corte inferior calculado para ambos
os corpos de fresas, de AA 45° e 80°

Superior

Inferior

22 extremidade de corte inferior 1# extremidade de corte inferior
para AA de 80° para AA de 45°
. Extremidade de corte
22 - Extremidade de corte em

aperfeicoada usando 2
lados diferentes da
extremidade de corte

ambos os lados do inserto
cobre toda a area de corte
sobreposta

Superior Inferior

« Angulo de inclinagdo e ataque acentuado para baixa forga de corte



€ Caracteristicas do corpo da fresa

* Melhor rigidez e sistema de montagem
estavel

- O calgo protege o corpo da fresa de danos
pelos cavacos

- A precisdo do calco assegura uma fixacdo bem
apertada

' Parafuso
é Inserto
Parafuso do
Calgo
a Calco

Os lados superior e
inferior sdo
retificados

AOTHO)! ep S0INPOId SOAON

+ Sistema Notavel & Seguro
- A parte “Serrilnada” nos insertos igualam o formato da bolsa para prevenir assentamento impréprio e alinhamento

ojuswesaly

®Superior ®Inferior

- Sistema de aplicacées multiplas
- Mesmos insertos para mltiplo uso (45° e 10°)

As serrilhas séo eficazes com profundidades de corte As serrilhas séo eficazes com profundidades de corte
acima de 1 mm acima de 3 mm

==

Ak i

3mm : Entalhe 2
6mm : Entalhe 2
3mm : Entalhe 1

‘ 1mm : Entalhe 1

23



Novos Produtos da KORLOY
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Ferramentas de usinagem com raio do canto de tamanho e largura variaveis

€ Caracteristicas do produto

Para ranhuras com raio do canto de tamanho e largura variaveis

+ Usinagem o6tima para aplicagdes de ranhuras

» Um design recesso Unico na extremidade de corte inferior reduz a carga de corte e melhora a vida Gtil da ferramenta
» Sistema de mandrilagem especial que previne a incorreta mandrilagem e fratura

+ Geometria ideal para aspereza + Parte saliente na ponta do assento
da superficie superior e maior vida que previne a mandrilagem errada e
atil da ferramenta - Furo perpendicular fratura

Plano
Raio ¢

i
/ Existen! »

+ Ferramentas com raio do canto de tamanho e largura variavel (R0.2 ~ R2.0)

RO0.2 R0.4 R0.6 RO.8 R1.0 R1.2 R1.4 R1.6 R1.8 R2.0

p D\ Y }




- Endmiill

Fresas de topo da série Infinity-Max

C> Caracteristicas do produto
+ Aplicado substrato endurecido e tecnologia de revestimento resistente ao desgaste
* Uma classe de aplicagbes variadas no uso geral
- Desempenho estavel garantido para ferramenta que seja menor que 45 HRC
* Reducao de custos por maior produtividade

> Area de aplicacao

> Comparacao

—_
o
o

Comprimento de processamento (m)

w
o

+ Alinhamento do produto - IPBE : | Plus Ball Endmill (&1~20)
- IPFE : | Plus Flat Endmill (&1~020)
- IPRE : | Plus Radius Endmill (91~012)

60

Espessura (HRC)

4
0 V-Endmill

30

20

H B n M m m Ferramenta

Ago Ligaresistenteao  Ago Aco Ferro Metal ndo
endurecido calor, liga em titanio inoxidavel fundido ferroso
* Ferramenta SM45C

+ Condicao de corte Condicao de corte=d8.0, n(min')=5173,

,,,,,,,,,,, ve(m/min)=130.0, vf(mm/min)=1034,

"""""" fz(mm/t)=0.1, ap(mm)=0.5, ae(mm)=1.6, Seco

"""""" * Ferramenta | Plus Ball Endmill / Designagéo IPBE2080-060 2 fresas

I+-Endmill Concorréncia Concorréncia
A

B

o

AOTHOM Bp S0INpOoId SOAON
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C> Caracteristicas do produto

> Desempenho (Teste de vibracao)

* Produtividade melhorada com usinagem eficaz
devido a menor vibragao

- Angulo de hélice irregular

« Angulo de indexac3o irregular

x Espagamento irregular: Menor vibragdo

Secéo vibragdo

[ V-Endmill ] [ convencional ]
3000 N 3000
2000 2000 |
1000 ) 1000

FAY 7RN FAN AN 74
e R g LA 0

ey WY BT, R ST Em
-1000 A L WA A -1000
-2000 2000
-3000 -3000

—— Fx — Fy—— Fz Duracéo (s) — Fx —— Fy——Fz Duragéo (s)
+ Peca a usinar Aco liga

+ Condicao de corte D=@8.0, n(min"")=3183.1, ve(m/min)=80, vf(mm/min)=713,
fz(mm/t)=0.055, ap(mm)=8.0, ae(mm)=8, Seco

» Ferramentas usadas - V-Endmill VFE4080-060
- Fresa de topo convencional

Vantagem do V-Endmill

Velocidade de

Avanco (vf) [ Vibragao Qualidade

V-Endmill | Aumento de 30% |Aumento de 30%| Minimiza Excelente

- Maior velocidade de corte e taxa de avang¢o aumenta a produtividade
- Menos vibracdo alcanga um excelente superficie acabamento de e maior
qualidade no processo de usinagem
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Fresa de topo para alto avanco
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<> Caracteristicas do produto

- Area da bolsa disponivel para cavacos mais ampla para
operacgao altamente eficiente

odo)} ap sesai4

+ Usinagem de alto avanco possivel por disperséao de
forgas de corte

2> Exemplo de produtividade
Comparacao da produtividade

F-Endmill
i (Alto avanco)

\ Velocidade| Avanco .0. nglllrll?;etr‘r‘le
/ ) Fresa de topo (ve) ) (mm?%min)
tipo toroidal F-Endmill
3 / Aronamill | 180 | 0.30 0.5 5.0 135,000
/ Fresadetopo o0 0.09 1.0 5.0 90,000
tipo toroidal
‘ O-Fresa de

Produtividade

Fresa de
topo plana topo plana 120 0.05 8.0 0.2 48,000
{ 2 3 Duracéo (h) * Maior produtividade por aumento do avanco } 2.8 vezes

<> Informacoes de programacao

Operacao em Rampa Movimentacao helicoidal
Angulo de Didmetro | Didmetro | Didametro
Bl | Ot i
1° 100% 6 7.8 12
2 80% 8 10.2 16
3° 60% 10 12.4 20
Angulo de
movnmemagao 40 50% 12 149 24

*@Dc : Avanco (Centro da ferramenta)
*@Dh : Area de usinagem

Informacoes do programa CAM

Diametro(@D) Endmill-R Raio CAM Parte nédo cortada
6 0.5 0.7 0.21
8 0.5 0.8 0.32 27
fofo o corecs 10 1.0 1.3 0.36

CamoemR
12 1.2 1.6 1.45
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€5 Caracteristicas do produto

Design otimizado dos insertos para maxima eficiéncia de perfuracao
+ Excelente desempenho e controle de cavacos devido a geometria e ao quebra-cavacos otimizados para
parte central e periférica
+ 2 insertos diferentes otimizadas para as areas central e periférica de modo a aumentar a vida Gtil da ferramenta

Quebra-cavacos PD LD
» - Universal - Cont_role de aparas superior para usinagem de ago
Caracteristicas ) o macio e ago
- A velocidade e avango medios - Corte leve (a velocidade baixa ~ média e baixo avanco)
Parafuso do mandril Inserto periférica Inserto central Inserto periférica Inserto central
Formato
PC3500: P
C'fasses paraa 1 pcs300:P, MK, S PC5300: P, M, K, S PC5335 : P, M PC5335 : P, M
erramenta PCE510 - K

Sistema de refrigeracao de 3 orificios

+ O sistema de refrigeragéo com orificio
central ajuda a prevenir o desgaste na bolsa
de cavacos da inserto central e aumenta
o controle e o fluxo dos cavacos

+ O formato otimizado da fresa aumenta
a rigidez do corpo da broca e melhora
a evacuagao dos cavacos

28
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KING DRILL - para sistema de refrigeracao direto com um torno

£> Caracteristicas do produto

- Sistema de refrigeragéo direto com suporte para broca, bujdo, mangueira e bomba para o orificio do 6leo
+ NPT TAP no bujao esta combinado ao NPT TAP conectado a mangueira do 6leo
« Disponivel para usar a broca sem o bujao na maquina de fresagem

=0
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Suporte + Bujao i
- Mangueira de 6leo de mandrilagem Bomba de dleo
para o fundo do bujéo e conectar a bomba
de 6leo ao suporte
(mm)
Designacao Diametro Diametro da haste Mx p Bujao

K[ID120~16020HP—][] ?12.0 ~ @16.0 @20 M14x 1.5 PLG14PT18
KCID161~23525HP— ][] @16.1 ~ @235 @25 M18 x 2.0 PLG18PT18
K[ID236~35532HP—][] @236 ~ @355 @32 M22 x 2.0 PLG22PT14
K[ID356~60940HP—{1[] ?35.6 ~ @60.5 @40 M33 x 3.0 PLG33PT38

KING DRILL - para perfuracao de grandes diametros

£> Caracteristicas do produto

« Tipo de cartucho para perfuragéo de @61~0100
+ O cartucho periférico pode ajustar o diametro de perfuragéo dentro de 5 mm

+ Facil ajustamento do didmetro com parafuso de ajuste

2> Ajuste do diametro de perfuracao

AExtenséo do Arruela de ajuste
Diametro da broca
@(mm) Designacao Largura(mm)
1 WAO0305 0.5
2 WA0310 1.0
3 WAO0305 + WA0310 1.5
4 WAO0310 x 2 2.0
5 WAO0305 + WA0310 x 2 25
x A arruela de ajuste pode ajustar o diametro de \
perfuracéo dentro de \
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€J Caracteristicas do produto
« Sistema preciso de fixacao

- Sistema de Fixacao com parafuso
- Sistema de fixagéo simples dos insertos TPDB

- Aresta de corte muito afiada

- Inserto unico central retificado, de precisao elevada, com sistema de auto-centragem automatica e eficiente fixacao

- Evacuacgéao de cavacos melhorada, baixas cargas de corte e vida util da ferramenta mais prolongada com

substrato ultra fino e camada de revestimento exclusivo
+ Soporte con excelente durabilidad

- Soporte con alta rigidez y excelente resistencia al desgaste debido al tratamiento especial de la superficie

2> Caracteristicas da inserto

« Arestas com baixa resisténcia ao corte
» Excelente controle e fluxo de cavacos devido ao
formato do quebra-cavacos

» Sistema de Fixagdo com parafuso

+ Canais helicoidais permitem um excelente
evacuacédo de cavacos

+» Corpo da broca muito rigido e com grande
resisténcia ao desgaste

+ Sistema de centragem automatica

30
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V DAMPING PRO

Sistema anti-vibracao com um design especial unico

AOTHO)! ep S0INpOoId SOAON

€ Caracteristicas do produto

» A aplicacéo do design especial fornece um excelente efeito anti-vibragéo e esta otimizado para
trabalhos em suspenséo

» Capaz de realizar alto avango comparando o eixo padrao com a usinagem estavel

+ Vida util da ferramenta mais prolongada e diminuigao de ruido

» Fornece uma solugéo para Moldes, usinagem de cavidade profunda e trabalhos pesados

Odd DNIdIWva

- Anti-Vibrago: Exclusivamente concebido Dimensé&o: Séo aplicaveis varios tipos e dimensdes

para estrutura anti-vibracdo
» Material: Aco de liga especial
» Corpo anti-vibragcéo: Aplicagéo de
amortecedor de densidade elevada
* Inclinagdo: Adequado para 2D ~ 5D

+ Liquido refrigerante: Liquido refrigerante
interno é adequado Tipo BT Tipo HSK Tipo SK

> Comparacao da duracao do amortecedor da vibracao
Eixo padrao KORLOY DAMPING PRO

ARG

1SR+ -1.50E+02

-1.00E+02 A00EHR2— —— — ——————

et TR 000Ev02 —

-5.00E+02 . 5.00E+12

A00EH02 AO0EHZ

-1S0E+02 AS0EZ

-200E+02 J—_— 31
Duragéo do amortecedor de vibragdo mais prolongada / Duragéo do amortecedor de vibragéo curta /

A trepidacao é causada pelo trabalho em suspenséao O desempenho é 2 a 3 vezes melhor do que com o eixo padrdo
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Sede

Holystar B/D, 1350, Nambusunhwan-ro, Geumcheon-gu, Seoul, 153-823, Korea
Tel: +82-2-522-3181 Fax:+82-2-522-3184, +82-2-3474-4744

Web : www.korloy.com  E-mail : export@korloy.com

Fabrica em Cheongju

55, Sandan-ro, Heungdeok-gu, Cheongju-si,
Chungcheongbuk-do, 361-290, Korea

Tel: +82-43-262-0141 Fax:+82-43-262-0146

Fabrica em Jincheon

54, Gwanghyewonsandan 2-gil, Gwanghyewon-myeon, Jincheon-gun,
Chungcheongbuk-do, 365-831, Korea

Tel: +82-43-535-0141 Fax:+82-43-535-0144

Instituto P&D

55, Sandan-ro, Heungdeok-gu, Cheongju-si,
Chungcheongbuk-do, 361-290, Korea

Tel: +82-43-262-0141 Fax:+82-43-262-0711

Sede em Seul

Centro de Engenharia

da KORLOY em Cheongju

Pesquisa e Desenvolvimento

620 Maple Avenue, Torrance, CA 90503, USA
Tel : +1-310-782-3800 Toll Free : +1-888-711-0001
www.korloyamerica.com  E-mail : sales@korloy.us

& KORLOY EUROPE

Heinrich-Lanz-Allee 12, 60437 Frankfurt am Main, Germany
Tel : +49-69-5069-887-0  Fax : +49-69-5069-887-29
www.korloyeurope.com  E-mail : sales@korloyeurope.com

& KORLOY INDIA

Ground Floor, Property No. 217, Udyog Vihar Phase 4, Gurgaon 122016, Haryana, INDIA
Tel : +91-124-4050030 Fax:+91-124-4050032
www.korloyindia.com  E-mail : sales.kip@korloy.com

& KORLOY BRASIL

Av. Aruana 280, conj.12, WLC, Alphaville, Barueri, CEP06460-010, SP, Brasil
Tel : +55-11-4193-3810
E-mail : vendas@korloy.com

& KORLOY QINGDAO

Ground Dongjing Road 56 District Free Trade Zone. Qingdao, China
Tel : +86-532-86959880 Fax : +86-532-86760651
E-mail : kimyc@korloy.com

Fax:+1-310-782-3885
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